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TAVIVA PRE MAKKE SPAJKOVANIE
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‘san spajkovacia tekutina

je ihned pouZitelné tavivo DIN EN 29454-1
3.2.2.A (FSW11)k spajkovaniu titanového
zinku, pozink. ocel. plechov a jemného
zinku. Spajkovacie tekutina amasan ma
vyborny anti- oxidacny ucinok. Pomocou
ZWN nie je zinok poskodzovany a uchova-
va svoju pevnost a odolnost voéi kordzii.
Cislo tovaru: 2012011

‘san spajkovacia tekutina

vysoko aktivne ihned' pouZitelné tavivo
DIN EN 26454-1 3.2.2.A (F-SW11), k
spajkovaniu silne zaoxidovaného titano-
vého zinku, pozink. ocel. plechov a jemn.
zinku. Tekutina ZWS umoZriuje rychle,
bezpecné spajkovanie a dobry prietok cez
prec¢nievajuce Svy.

Cislo tovaru: 2125011

Flasa - obsah 120 g

Flasa - obsah 250 g

Cislo tovaru: 2025011

Cislo tovaru: 2175011

Flasa - obsah 250 g

Flasa - obsah 1000 g

Cislo tovaru: 2075011

Flasa - obsah 1000 g

amasan
Lotwasser
IW-witt

san spajkovacia tekutina
witt

DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW 11),
zabezpedi optimalny spajkovaci spoj pre
zoxidovany pozinkovany plech. Pri pouZziti
ZW-witt umelo vytvorena oxidacia pozinko-
vaného plechu ostava bezozmien.

Cislo tovaru: 2425011

Flasa - obsah 250 g

Cislo tovaru: 2400111

Flasa - obsah 1000 g

.san spajkovacia tekutina
4

DIN EN 29454-1 3.2.1.A (F-SW13) k spdjk.
stresnych Zlabov a odkvap. rur z nerez.
oceli — pocinovanych.

Cislo tovaru: 2400121

Flasa - obsah 1000 g
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.san pastova spajka CP3

s obsahom kovového prasku S-Sn97Cu3
(L-SnCu3) DIN EN 29453 a tavivom DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (FSW21) na méakké
spajk. plechov, Zlabov a odkvap. rur z me-
di. Pouzitie s amasan Specialnou mékkou
spajkou SD3 alebo ty¢ovou cinovou spaj-
kou97/3.

Cislo tovaru: 5225097

Flasa - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5250097

Flrasa - obsah 500 g

.Isan stearinova spajkovacia
ka

Specialne spajk. tavivo pre spajkovanie
olova DIN EN 29454-1 2.2.1.B (F-SW23).
Cislo tovaru: 1015033

Rozmer — priemer 20 mm x 150 mm

.é:an spajkovacia tekutina

DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW21) pre
makké spajk. plechov, Zlabov a odkvap. rur
z medi.

Cislo tovaru: 2220011

Flasda - obsah 250 g

Cislo tovaru: 2275011

Flasa - obsah 1000 g

.san spajkovaci olej RST

DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW11).Tavivo
pre méakké spajk. nezkorodovanej ocele.
Cislo tovaru: 2310011

Flada - obsah 100 g

Cislo tovaru: 2350011

Flasa - obsah 500 g

Cislo tovaru: 2300111

Flasa - obsah 1000 g

.san stearinovy olej Pb23

tavivo pre spajk. olova

DIN EN 29454-1 2.2.1.A (F-SW23).
Cislo tovaru: 2400123

Flasa - obsah 1000 ml

Cislo tovaru: 2400523

Kanister - obsah 5000 ml




.asan pastova spajka LF Nr.3

na spajkovanie fitingov.Spajkovaci prasok
S-Sn97Cu3 (L-SnCu3) DIN EN 29453 s
tavivom DIN EN 29454-1 3.1.1.C
(F-SW21). Vhodné pre rozvody studenej
a teplej vody a na instalaciu kurenia do
110°C z medenych trubiek podfa DVGW-
pracovny postup GW2 a GW?7.

DVGW- schvalov. oznaé.: FI 002 RAL-
akostné oznacenie.

Cislo tovaru: 5110097

Nadobka - obsah 100 g

san tavivo pre mékkeé

y .
ajkovanie FT

tavivo pre spajkovanie fitingov DIN

EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW21) podra
DVGW- pracovny postup GW?7. Toto tavi-
vo je vhodné pre mékké spajkovanie pri
instalacii medenych trubiek pre studenu
a teplu vodu. Je vodou rieditefné, zvysky
po skonéeni spajkovania sa daju l'ahko a
rychlo zo spajk. miest oplachnut. DVGW-
schval. oznac.: FI 001 a RAL- akostné
oznacenie

Cislo tovaru: 1063522

Cislo tovaru: 5125097

Tuba - obsah 35 g

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 1065522

l= dma sanﬁ
otpaste LF
_n 4 0 ‘

4

.asan pastova spajka LF Nr.4

spajkovaci prasok S-Sn97Ag3 (L-SnAg3)
DIN EN 29453 s tavivom DIN EN 29454-1
3.1.1.C (F-SW21). Pouzitie ako pastova
spajka LF Nr.3. DVGW- schvalov. oznag.:
FI 062 RAL- akostné oznacenie.

Cislo tovaru: 5225005

Nadobka - obsah 250 g

asan pastova spajka
Nr.1

spajkovaci prasok S-Pb50Sn50 (L-Sn-
50Pb) DIN EN 29453 s tavivom DIN EN
29454-1 3.1.1.C (F-SW21). Urcena pre
ingtalaciu medenych trubiek. Nepovolené
pre instaldciu trubiek na pitnd vodu.
Cislo tovaru: 5025050

Tuba - obsah 70 g

Cislo tovaru: 1062522

Nadobka - obsah 125 g

.asan tavivo C65

vodou rozpustné tavivo DIN EN 29454-1
3.1.1.A (F-SW21) pre mékké spajkovanie
medenych trubiek v chladiarenskych a
kurenarskych instalaciach podla DVGW-
pracovny postup GW7. amasan tavivo C65
umozniuje rychle, bezpeéné spajkovanie

a vysoku pevnost spdjkovanych spojov.
DVGW- schval. oznag.:

FI1 025 RAL- akostné oznacenie

Cislo tovaru: 1010021

Flasa - obsah 125 g

Cislo tovaru: 1035021

Frasa - obsah 500 g

Nadobka - obsah 250 g

== amasan== =
@] FluBmittel PHF ""_*
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.asan tavivo PMF

bez chloridu zinoénatého, neskodna pre
Zivotné prostredie, znasanlivé pre pokozku
— tavivo pre makké spajkovanie fitingov
DIN EN 29454-1 2.1.2.C (F-SW 25) podla
DVGW - pracovného listu GW 7. Vhodna
na studeno a teplovodnd, ako aj vykurova-
ciu instalaciu, az do 110°C, z medenych rur
podfa DVGW — GW 2.

Cislo tovaru: 1062525

Nadobka — obsah 250 g

amasan Lotpaste =

Horamet 31
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asan spajkova pasta
ramet

bez chloridu zino¢natého, neSkodna pre
Zivotné prostredie, znasanlivé pre pokozku
— spajkova pasta pre mékkeé spajkovanie
fitingov. Tavivo DIN EN 29454-1 2.1.2.C
(F-SW 25) a prasok z makkej spajky S-Sn-
97Cu3 (L-Sn97Cu) DIN EN 29453 podla
DVGW - pracovného listu GW 7. Vhodna
na studeno a teplovodnu, ako aj vykurova-
ciu instalaciu, az do 110°C, z medenych rur
podfa DVGW — GW 2. DVGW skusobny
znak: DV-0101AP2023 (FL 055).

Cislo tovaru: 5325097

Nadobka — obsah 250 g

geprift
iberwacht
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l:,san spajkovacia tekutina

tavivo na okamzZité pouZitie DIN EN 29454-
13.1.1.A (F-SW12) pre makkeé spajkovanie
vsetkych kovov s vynimkou fahkych kovov.
Cislo tovaru: 2003012

.asan spajkovaci tuk

tavivo DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW21)
pre méakké spajkovanie a pocinovanie

v spojeni s cinovou spajkou plny drét,
ty€ovym cinom alebo trubickovym cinom s
naplriou taviva 3.1.1.B (F-SW21).

Cislo tovaru: 1005021

Nadobka - obsah 20 g

Cislo tovaru: 1006621

Nadobka - obsah 50 g

Cislo tovaru: 1065521

Tuba - obsah 75¢g

Ffasa - obsah 30 ml

Cislo tovaru: 1008021

Cislo tovaru: 2005012

Nadobka - obsah 100 g

Fraga - obsah 50 ml

Cislo tovaru: 1025021

Cislo tovaru: 2013512

Nadobka - obsah 250 g

Frasa - obsah 100 ml

Cislo tovaru: 1050021

Cislo tovaru: 2033512

N&adobka - obsah 500 g

Frasa - obsah 250 ml

Cislo tovaru: 1000121

Cislo tovaru: 2067512

Nadobka - obsah 1000 g

Frasa - obsah 500 ml

Cislo tovaru: 1000521

Cislo tovaru: 2001312

Vedro - obsah 5 kg

Frasa - obsah 1000 ml

Cislo tovaru: 1001021

.asan tavivo - koncentrat
12

DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW12) pre
vSeobecné spéjkovacie prace. MéZe byt az
10-kréat zriedené vodou.

Cislo tovaru: 2000112

Vedro - obsah 10 kg

.asan tavivo C66

tavivo k makkému spdjkovaniu na okamzité
pouZzitie DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW12)
pre spajkovanie plechov a trubiek z medi,
mosadze, Zeleza, zinku a olova. amasan
tavivo C66 ma vyborny antioxidacny a
cistiaci uc¢inok. Umozriuje rychle, bezpecné
spéjkovanie a zarucuje vysoku pevnost
spajkovanych spojov.

Flasa - obsah 1 kg (500 ml)

Cislo tovaru: 1010012

Cislo tovaru: 2000512

Flasa - obsah 125 g

Kanister - obsah 5 kg (2500 ml)

Cislo tovaru: 1035012

Frasa - obsah 500 g

—_— A —

Lotessenz HLW

.asan spajk. esencia KLW

vysoko koncentrované tavivo

DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW12) pre
chladiarenskeé a opravarenské prevadzky.
MéZe byt 4 az 8-krat zriedené vodou.
Cislo tovaru: 2011012

Kanister - obsah 10 kg

Cislo tovaru: 2012012

Kanister - obsah 20 kg

Cislo tovaru: 2014012

Kanister - obsah 40 kg

.asan spajk. tinktura ELC

pevnostné, alkohol obsahujuce tavivo k
okamzitému pouzitiu pre ruéné a strojové
spajkovanie. Zvlast vhodné pre opakované
spajk. spoje

Cislo tovaru: 2000121

Flasa - obsah 1000 g

Cislo tovaru: 7102021

Kanister - obsah 5 kg

asan tavivo pre mékké
ajkovanie ALU 33
DIN EN 29454-1 2.1.2.C, pre mékké spdj-

kovanie hlinika a zliatin hlinika.
Cislo tovaru: 7010033

N&adobka - obsah 100 g




Imasan pastova spajka VSN

zloZena zo 60% spajkovacieho prasku
rozneho legovania podla DIN EN 29453 a
taviva DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW21)
na spajkovanie a pocinovanie v jemne;j
mechanike a kovovyrobe. DalSie iné
legovanie na vyZiadanie.

VSN 25%

(25% cin, 74% olovo, 1% antimon)
Zliatina: S-Pb74Sn25Sb1

Cislo tovaru: 5425025

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5450025

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5400125

Nadobka - obsah 1000 g

VSN 30% (30% cin, 70% olovo)
Zvliatina: S-Pb70Sn30
Cislo tovaru: 5410030

Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5425030

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5450030

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5400130

Nadobka - obsah 1000 g

VSN 60% (60% cin, 40% olovo)
Zliatina: S-Sn60Pb40

Cislo tovaru: 5410060
Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5425060
Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5450060
Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5400160
Nadobka - obsah 1000 g

amasan
t aste
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Imasan pastova spajka WSN

je zloZena aZ z 80% podielu spajkovacieho
prasku r6zneho legovania podla DIN EN
29453 a taviva DIN EN 29454-1 3.1.1.C
(F-SW21).Na mékke spajkovanie a
pocinovanie medi, mosadze, Zeleza a
pozinkovaného plechu.Pri pocinovani sa
past nanasa rovnako ako pri natierani
farbou. Nanesené plochy sa zahreju
plameriom. Zvysky sa daju otriet vihkou
handrou.

WSN 25%

(25% cin, 74% olovo, 1% antimon)
Zliatina: S-Pb74Sn25Sb1

Cislo tovaru: 5310025

VSN 40% (40% cin, 60% olovo)
Zliatina: S-Pb60Sn40
Cislo tovaru: 5410040

Nadobka - obsah 100 g
Cislo tovaru: 5325025
Nadobka - obsah 250 g
Cislo tovaru: 5350025

Nadobka - obsah 100 g

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5425040

Cislo tovaru: 5300125

Nadobka - obsah 250 g

Nadobka - obsah 1000 g

Cislo tovaru: 5450040

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5400140

Nadobka - obsah 1000 g

WSN 30% (30% cin, 70% olovo)
Zvliatina: S-Pb70Sn30
Cislo tovaru: 5310030

VSN 50% (50% cin, 50% olovo)
Zliatina: S-Pb50Sn50
Cislo tovaru: 5425050

Nadobka - obsah 100 g
Cislo tovaru: 5325030
Nadobka - obsah 250 g
Cislo tovaru: 5350030

Nadobka - obsah 250 g

N&dobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5450050

Cislo tovaru: 5300130

Nadobka - obsah 500 g

Nadobka - obsah 1000 g

Cislo tovaru: 5400150

Nadobka - obsah 1000 g

WSN 40% (40% cin, 60% olovo)
Zliatina: S-Pb60Sn40

Cislo tovaru: 5310040

Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5325040

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5350040

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5300140

Nadobka - obsah 1000 g

r

PASTY NA MAKKE SPAJKOVANIE A POCINOVANIE

WSN 50% (50% cin, 50% olovo)
Zliatina: S-Pb50Sn50

Cislo tovaru: 5310050

Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5325050

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5350050

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5300150

Nadobka - obsah 1000 g

WSN 60% (60% cin, 40% olovo)
Zliatina: S-Sn60Pb40

Cislo tovaru: 5310060

Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5325060

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5350060

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5300160

Nadobka - obsah 1000 g

ry
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WSN 97% (97% cin, 3% med)
Zliatina: S-Sn97Cu3

Cislo tovaru: 5310097
Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 5325097
Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 5350097
Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 5300197
Nadobka - obsah 1000 g

WSN cisty cin (99,9% cin)
S-Sn99

Cislo tovaru: 5310099
Nadobka - obsah 100 g
Cislo tovaru: 5325099
Nadobka - obsah 250 g
Cislo tovaru: 5350099
Nadobka - obsah 500 g
Cislo tovaru: 5300199
Nadobka - obsah 1000 g
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ABSORBER - SPAJKOVA PASTA

asan Absorber — spajkova

ta SK 84-HF8
je homogénna zmes z prasku spajkoveého
cinu S-Sn97Cus3 a tixotropného mierne
aktivovaného taviva na baze Zivice,
ktora bola vyvinuta Specialne pre makké
spajkovanie v solarnej technike. amasan
Absorber — spajkova pasta SK 84-HF8 sa
vyznacuje svojou balzamovou konzisten-
ciou, ktord umozriuje usporné a presné
davkovanie spajkovacej pasty. amasan
Absorber — spajkova pasta SK 84-HF8 je
preto obzvlast vhodna na spajkovanie ab-
sorbujucich platni ( solarnych kolektorov ) z
medenych pasov alebo medenych fdlii na
medené rurky kolektorov.
ZloZenie amasan Absorber — spajkova
pasta SK 84-HF8 zarucuje velmi dobré
pokrytie pléch uréenych na spajkovanie
a pri spravnom skladovani zarucuje stalu
viskozitu ( vid' skladovanie a Zivotnost ).
Balzamovita konzistencia amasan Absor-
ber — spajkova pasta SK 84-HF8 umozriuje
presné davkovanie, tenké nanesenie.
Doporuéuje sa neprekrocit mnozstvo 5g
spajkovej pasty na 1m medene;j rury (vid
davkovacie hroty a davkovacie ihly)
Cislo tovaru: 5870108

Kartusa s hmonostou 1000 g

Cislo tovaru: 5870188

Vedro s obsahom 18,0 kg

lrkovacie hroty

Davkovacie hroty z umelej hmoty s
vnutornym priemerom 1,0 mm a 1,5 mm su
precizne tvarované, maju vonkajsi zavit a
dosadaju priamo na kartusovy adaptér.
Cislo tovaru: 4000703

Davkovaci hrot 1,0 mm vnutorny priemer,
biely

Cislo tovaru: 4000704

Davkovaci hrot 1,5 mm vnutorny priemer,
biely

llkovacie ihly

Davkovacie ihly z uslachtilej ocele s
vnutornym priemerom 1,6 mm; 1,37 mm
a 0,84 mm zarucuju presné davkovanie a
tenké nanasanie absorbovej spajkovacej
pasty.

Cislo tovaru: 4000705

1,6 mm vnutorny g, tmavo zelena

Cislo tovaru: 4000706

1,37 mm vnutorny @, oranZova

Cislo tovaru: 4000707

0,84 mm vnutorny g, ruZzova

.‘luéovv adaptér

Kartusovy adaptér z uslachtilej ocele sluzi
ako spojovaci kus medzi kartuSou a dav-

kovacim hrotom, ako aj medzi kartuSou a
medzi-adaptérom.

Cislo tovaru: 4000701

Kartusovy adaptér z uslachtilej ocele

.dzi-adaptér

Medzi-adaptér sluzi jako spojovaci kus
medzi kartuSou a davkovacimi ihlami.
Cislo tovaru: 4000702

Medzi-adaptér, cierny

o

Ciapka uzavrie kartu$u nad medzi-adapté-
rom po odstraneni davkovacich ihlic.
Cislo tovaru: 4000709

Ciapka, gierna

Zatka sluZi na uzatvorenie kartusi nad ad-
aptérom po odstraneni medzi-adaptéru.
Cislo tovaru: 4000708

Zatka, ¢ervena




'asan fitingova spajka Nr.1

DIN EN 29453, S-Pb50Sn50 (L-PbSn50)
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus

lmasan fitingova spajka Nr.4

DIN EN 29453, S-Pb97Ag3 (L-SnAg3)
Pre spajk. meden. Trubiek pri instalacii

215°C Studenej a teplej vody podla DVGW

Cislo tov. priem. forma  hmotn. prac. vymer GW2 a GW7.

6632050 2,0 mm cievka 100 g Taviace pasmo: solidus 221°C, liquidus

6642050 2,0 mm cievka 250¢g 240°C.

6633050 3,0mm cievka 100g Cislotov.  priem. forma  hmotn.

6643050 3,0 mm cievka 2509 6632005 2,0 mm cievka 100 g
6642005 2,0 mm cievka 250¢g
6633005 3,0 mm cievka 1009
6643005 3,0 mm cievka 250¢g

.\asan fitingova spajka Nr.3

DIN EN 29453, S-Sn97Cu3 (L-Sn97Cu3)
Pre spajk. medenych trubiek pri instalacii

.\asan spajk. drét VD40%

DIN EN 29453, S-Pb60Sn40 (L-PbSn40)
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus

studenej a teplej vody podla DVGW prac. 235°C.

vymer GW2 a GW7. Taviace pasmo: Cislo tov.  priem. forma  hmotn.

solidus 230°C, liquidus 250°C 6542040 2,0 mm cievka 250¢g
Cislo tov.  priem. forma  hmotn. 6562040 2,0 mm cievka 1.000g
6632097 2,0 mm cievka 100 g 6543040 3,0 mm cievka 250¢
6642097 2,0 mm cievka 250¢g 6563040 3,0 mm cievka 1.000g
6633097 3,0 mm cievka 100g
6643097 3,0 mm cievka 2509

l|asan spajk. drét VD50%

DIN EN 29453, S-Pb50Sn50 (L-PbSn50)
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
215°C.
Cislo tov. _ priem. forma  hmotn.
6542050 2,0 mm cievka 250 g
6562050 2,0 mm cievka 1.000g
6543050 3,0 mm cievka 250¢g
6563050 3,0 mm cievka 1.000 g

.|asan spajk. dr6t VD60%

DIN EN 29453, S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb)
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
190°C.
Cislo tov. priem. forma  hmotn.
6542060 2,0 mm cievka 250g
6562060 2,0 mm cievka 1.000 g
6543060 3,0 mm cievka 250¢g
6563060 3,0 mm cievka 1.000g

.|asan spajkovaci drot VD3AG

DIN EN 29453, S-Sn97Ag3 (L-SnAg3) piny
drét. Tav. pasmo: solidus 221°C, liquidus
240°C.
Cislo tov.  priem. forma__hmotn.
6561095 1,0 mm cievka 1.000 g
6562095 2,0 mm cievka 1.000 g
6563095 3,0 mm cievka 1.000g

l|asan mékka spajka VD18

S-Pb80Sn18Ag1,9 DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 296°C, liquidus 301°C.
Cislotov.  priem. forma  hmotn.

6531519 2,0 mm cievka 100g

asan hlinikova spajka
rojhrannych tycéiach

L-Sn60Zn40 Taviace pasmo:
solidus 265°C, liquidus 310°C.
Art. Nr Wymiary Waga

6910220 10 x 400 mm kg

ry
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asan kalafinova spajka
o/ 35% / 40%
DIN EN 29453 s tavivom DIN EN 29454-1

1.1.1.B(F-SW31).

Zliatina: S-Pb70Sn
(30% cin, 70% olovo)

Cislotov.  priem. forma  hmotn.
6765030 5,0 mm kruh  1.000 g
6775030 5,0 mm kruh  5.000 g
Zliatina: S-Pb65Sn35
(35% cin, 65% olovo)
Cislo tov.  priem. forma_ hmotn.
6765035 5,0 mm kruh  1.000 g
6775035 5,0 mm kruh  5.000 g
Zliatina: S-Pb60Sn40
(40% cin, 60% olovo)
Cislo tov.  priem. forma__hmotn.
6765040 5,0 mm kruh  1.000 g
6775040 5,0 mm kruh  5.000 g

asan stearinova spajka
o/ 35% / 40%

DIN EN 29458 s tavivom DIN EN 29454-1

.asan zvlast makka spajka
3

DIN EN 29453, S-Sn97Cu3 (L-SnCu3)
pre méakké spajkovanie medenych zlabov,
odkvap. rur a plechov v spojeni s amasan
spajkovacou tekutinou CWK alebo spajko-
vacou pastou CP3.

Cislo tov. priem. forma  hmotn.
6666097 6,0 mm kruh  1.000 g
6910497 10,0 mm ty¢ kg

asan spajkovaci cin v
kach

DIN EN 29453.
Zliatina: S-Pb67Sn33Sb
(33% cin, 67% olovo)

2.2.1.B (F-SW23). Cislo tov.  rozmer forma  hmotn.
6910333 405x3x9 mm  pret kg
Zliatina: S-Pb70Sn30
(30% cin, 70% olovo) Zliatina: S-Pb60Sn40
Cislo tov. _ priem. forma  hmotn. (40% cin, 60% olovo)
6865030 5,0 mm kruh  1.000 g Cislotov. rozmer forma  hmotn.
6875030 5,0 mm kruh  5.000 g 6910340 405x3x9 mm  pret kg
Zliatina: S-Pb65Sn35
(35% cin, 65% olovo) asan spajkovaci cin
Cislotov.  priem. forma  hmotn. ojhrannych tyciach
6865035 5,0 mm kruh  1.000 g
6875035 5,0 mm kruh  5.000 g DIN EN 29453, 10 x 400 mm
Cislo tov. zliatina hmotnost
Zliatina: S-Pb60Sn40 6910425 S-Pb75Sn25 kg
(40% cin, 60% olovo) 6910430 S-Pb70Sn30 kg
Cislo tov.  priem. forma  hmotn. 6910435 S-Pb65Sn35 kg
6865040 5,0 mm kruh  1.000 g 6910440 S-Pb60Sn40 kg
6875040 5,0 mm kruh  5.000 g 6910450 S-Pb50Sn50 kg
6910460 S-Sn60Pb40 kg
6910497 S-Sn97Cu3 kg
6910495 S-Sn97Ag3 kg

.asan vlaknita spajka 30 %

S-Pb70Sn30 DIN EN 29453.
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
250°C.

Cislo tov.  priem. dizka  hmotn.
6917530 2,0mm 580 mm kg
6914330 4,0mm 300 mm kg
6917330 6,0mm 300 mm kg
6917430 6,0 mm 400 mm kg

.asan vlaknita spajka 35 %

S-Pb65Sn35 DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 183°C, liquidus 240°C.
Cislo tov.  priem. dizka  hmotn.

6913535 5-6mm 400 mm kg

.asan vlaknita spajka 40 %

S-Pb60Sn40 DIN EN 29453.
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
235°C.

Cislo tov.  priem. di?ka  hmotn.

6942540 4,0mm 250 mm kg

.asan vlaknita spajka 50 %

S-Pb50Sn50 DIN EN 29453.
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
215°C..

Cislotov.  priem. dizka  hmotn.

6913450 3,0mm 400 mm kg

.asan vlaknita spajka 60 %

S-Sn60Pb40 DIN EN 29453.
Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
190°C.

Cislo tov.  priem. dizka  hmotn.
6913460 3,0mm 400 mm kg
6913560 3,0mm 500 mm kg




Bezolovnaté zliatiny su uz dlhsiu dobu predmetom rozhovorov. Od tej doby ¢o komisia EU v
roku 1998 uverejnila eurdpsku smernicu tykajucu sa elektronického Srotu (WEEE), bezolovnata
spajkovacia technoldgia silne nabrala na dynamike. Smernica o elektro a elektronickom Srote
su zndme. Zakazy latok sa teraz z vlastnych smernic o elektronickom Srote (WEEE) vyberaju a
su obdenne osetrované. Datum sa presunul z 1.1.2004 na deri 1.7.2006. Po¢nuc tymto driom
sa nesmu v elektronickych pristrojoch pouzivat Ziadne spéjkovacie zliatiny obsahuijtice olovo.
NizSie uvedené nahradné spajky su na trhu a osvedcili sa:

Zlatina eutektické zloZenie bod tavenia
Sn99Cu Sn99,3Cu0,7 227°C
Sn96Ag4 Sn96,5Ag3,5 221°C
Sn95Ag4Cu Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217°C

r

Vymenované spajky su len malym vyberom bezolovnatych spajok. Medzi jednotlivymi teplotami
jestvuje este celd rada zliatinovych variant, ktoré méZzeme samozrejme pre Vés vyrobit.

ry

BEZOLOVNATE SPAJKY OD 1.7.2006

IBezoIovnaté maékkeé spajky

Zliatina Rozsah tavenia Hustota Forma dodania
Solidus °C Liquidus °C kg dm3 maékka spajka spajk.drét

Bi57In26Sn17 79 79 8,54 X -
Bi54In29,7Sn16,3 81 81 8,47 X -
Bi67In33 109 109 8,81 X -
In52Sn48 118 118 7,30 X -
Sn52In48 118 131 7,30 X -
In75Sn25 128 132 7,30 X -
In80Sn20 131 190 7,30 X -
Bi58Sn42 138 138 8,56 X -
Bi50Sn50 138 148 8,23 X -
Sn90Bi9,5Cu0,5 198 198 7,55 X -
Sn91,8Bi4,8Ag3,4 205 212 7,51 X -
Sn92,5Ag4,5Cu1,5Bi1,5 215,5 215,5 7,51 X -
Sn95,5Ag4Cu0,5 216 219 7,36 X X
Sn95Ag4Cut 216 219 7,36 X X
Sn93,6Ag4,7Cul,7 216 218 7,36 X X
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217 219 7,36 X X
Sn95,8Ag3,5Cu0,7 217 219 7,36 X X
Sn96,7Ag2Cu0,8Sb0,5 217 220 7,46 X -
Sn94,9Ag5In0,1 220 235 7,30 X X
Sn96,5Ag3,5 221 221 7,36 X X
Sn97,5Ag2,5 221 226 7,34 X X
Sn96Ag4 221 238 7,36 X X
Sn95Ag5 221 240 7,39 X X
Sn99Cuft 227 245 7,33 X X
Sn97Cu3 230 250 7,30 X X
Sn100 232 232 7,28 X -
Sn97Sb3 232 238 7,26 X X
Sn95Sb5 232 240 7,25 X X
Sn65Ag25Sb10 233 233 7,80 X -
Sn99Sb1 235 235 7,27 X X

Vybrané prevedenia, formy dodania resp. minim. odbery sa musia z pripadu na pripad
odsuhlasit. Dal$ie zvlastne zliatiny podra dopytu.

Olovnata zliatina S-Sn63Pb37, s bodom roztekavosti (eutektika)183°C, sa z technickych pric¢in
nedd nahradit bezolovnatou zliatinou s tymto bodom tavenia.

11
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l1asan spajkovaci dré6t BF 26-1

S-Sn99Cu s naplriou taviva DIN EN 29454-
11.1.2.B (F-SW 26), podiel taviva 2,5%.
Taviace pasmo: solidus 227°C, liquidus
245°C. Tavivo DIN EN 29454-1 1.1.2.B
obsahuje koloféniu a halogénny aktivator.
Toto tavivo ma vynikajuci antioxidacny
ucinok a optimalnu roztekavost. Zvysky
taviva nespdsobuju na nezeleznych
kovoch ziadnu kordziu, a preto mézu vo
vacésine pripadov zostat na spajkovanych
miestach.

.|asan spajkovaci drot BF 26-2 .|asan spajkovaci drot BF 26-3

S-Sn96Ag4 s naplriou taviva DIN EN
29454-1 1.1.2.B (F-SW26), podiel

taviva 2,5%. Taviace pasmo: solidus
221°C, liquidus 238°C. Tavivo DIN EN
29454-1 1.1.2.B obsahuje kolofdniu

a halogénny aktivator. Toto tavivo ma
vynikajuci antioxidacny ucinok a optimalnu
roztekavost. Zvysky taviva nespdsobuiju
na neZeleznych kovoch zZiadnu kordziu, a
preto mézu vo vacésine pripadov zostat na
spajkovanych miestach.

Cislo tov.  priem. forma  hmotn. Cislo tov.  priem. forma  hmotn.
6030596 0,5 mm cievka 100g 6030546 0,5 mm cievka 100g
6040596 0,5 mm cievka 250 g 6040546 0,5 mm cievka 250 g
6050596 0,5 mm cievka 500 g 6050546 0,5 mm cievka 5009
6060596 0,5 mm cievka 1000 g 6060546 0,5mm cievka 1000 g
6030896 0,8 mm cievka 100 g 6030846 0,8 mm cievka 100 g
6040896 0,8 mm cievka 250g 6040846 0,8 mm cievka 2509
6050896 0,8 mm cievka 500g 6050846 0,8 mm cievka 500g
6060896 0,8 mm cievka 1000 g 6060846 0,8 mm cievka 1000 g
6031096 1,0 mm cievka 100 g 6031046 1,0 mm cievka 100 g
6041096 1,0 mm cievka 250g 6041046 1,0 mm cievka 250¢g
6051096 1,0 mm cievka 500 g 6051046 1,0 mm cievka 500 g
6061096 1,0 mm cievka 1000 g 6061046 1,0 mm cievka 1000 g
6031596 1,5mm cievka 100g 6031546 1,5 mm cievka 100g
6041596 1,5 mm cievka 2509 6041546 1,5 mm cievka 250¢
6051596 1,5 mm cievka 500 g 6051546 1,5 mm cievka 500¢g
6061596 1,5mm cievka 1000g 6061546 1,5mm  cievka 1000 g
6032096 2,0 mm cievka 100 g 6032046 2,0 mm cievka 100 g
6042096 2,0 mm cievka 250¢g 6042046 20mm cievka 250g
6052096 2,0 mm cievka 500g 6052046 2,0 mm cievka 500g
6062096 2,0 mm cievka 1000 g 6062046 2,0 mm cievka 1000 g

S-Sn95Ag4Cu s naplriou taviva DIN

EN 29454-1 1.1.2.B (F-SW26), podiel
taviva 2,5%. Taviace pasmo: solidus
217°C, liquidus 219°C. Tavivo DIN EN
29454-1 1.1.2.B obsahuje kolofdniu

a halogénny aktivator. Toto tavivo ma
vynikajuci antioxidacny ucinok a optimalnu
roztekavost. Zvysky taviva nespdsobuiju
na neZeleznych kovoch zZiadnu kordziu, a
preto mézZu vo vacésine pripadov zostat na
spajkovanych miestach.

Cislo tov. priem. forma  hmotn.
6030556 0,5 mm cievka 100g
6040556 0,5 mm cievka 2509
6050556 0,5 mm cievka 500 g
6060556 0,5mm cievka 1000 g
6030856 0,8 mm cievka 100 g
6040856 0,8 mm cievka 2509
6050856 0,8 mm cievka 500¢g
6060856 0,8 mm cievka 1000 g
6031056 1,0 mm cievka 100 g
6041056 1,0 mm cievka 250¢g
6051056 1,0 mm cievka 500 g
6061056 1,0 mm cievka 1000 g
6031556 1,5 mm cievka 1009
6041556 1,5 mm cievka 250¢
6051556 1,5 mm cievka 500¢g
6061556 1,5mm  cievka 1000 g
6032056 2,0 mm cievka 100 g
6042056 2,0 mm cievka 250¢g
6052056 2,0 mm cievka 500g
6062056 2,0 mm cievka 1000 g
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.asan spajkovaci dr6t BF 32-1 .asan spajkovaci dré6t BF 32-2 .asan spajkovaci dr6t BF 32-3

S-Sn99Cu s naplriou taviva DIN EN 29454- S-Sn96Ag4 s naplriou taviva DIN EN S-Sn95Ag4Cu s néplriou taviva DIN EN
11.1.3.B (F-SW32), podiel taviva 3,5%. 29454-1 1.1.3.B (F-SW32), podiel taviva 29454-1 1.1.3.B (F-SW32), podiel taviva
Taviace pasmo: solidus 227°C, liquidus 3,5%. Taviace pasmo: solidus 221°C, 3,5%. Taviace pasmo: solidus 217°C,
245°C. Tavivo DIN EN 29454-1 1.1.3.B liquidus 238°C. Tavivo DIN EN 29454- liquidus 219°C. Tavivo DIN EN 29454-
obsahuje koloféniu a mierny bezhalogénny 1 1.1.3.B obsahuje koloféniu a mierny 1 1.1.3.B obsahuje koloféniu a mierny
aktivator. Toto tavivo je preto zvlast vhodné bezhalogénny aktivator. Toto tavivo je preto bezhalogénny aktivator. Toto tavivo je preto
pre velmi jemné a citlivé spajkovacie zvlast vhodné pre velmi jemné a citlivé zvlast vhodné pre velmi jemné a citlivé
prace. Zvysky nie su korozivne a mézu spajkovacie prace. Zvysky nie su korozivne spajkovacie prace. Zvysky nie su korozivne
zostat na spajkovanych miestach. a méZu zostat na spajkovanych miestach. a mézZu zostat na spajkovanych miestach.
Cislo tov.  priem. forma  hmotn. Cislo tov.  priem. forma  hmotn. Cislo tov.  priem. forma  hmotn.
6030592 0,5mm cievka 100g 6030542 0,5mm cievka 100g 6030552 0,5mm cievka 100g
6040592 0,5 mm cievka 250¢g 6040542 0,5 mm cievka 250¢g 6040552 0,5 mm cievka 250¢g
6050592 0,5 mm cievka 500¢g 6050542 0,5 mm cievka 500g 6050552 0,5 mm cievka 500g
6060592 0,5mm  cievka 1000g 6060542 0,5mm  cievka 1000g 6060552 0,5 mm cievka 1000g
6030892 0,8 mm cievka 100 g 6030842 0,8 mm cievka 100 g 6030852 0,8 mm cievka 100 g
6040892 0,8 mm cievka 250¢g 6040842 0,8 mm cievka 250¢g 6040852 0,8 mm cievka 250¢g
6050892 0,8mm  cievka 5009 6050842 0,8 mm cievka 500g 6050852 0,8 mm cievka 500g
6060892 0,8 mm cievka 1000 g 6060842 0,8 mm cievka 1000 g 6060852 0,8 mm cievka 1000 g
6031092 1,0 mm cievka 100 g 6031042 1,0 mm cievka 100 g 6031052 1,0 mm cievka 100 g
6041092 1,0 mm cievka 250¢g 6041042 1,0 mm cievka 250¢g 6041052 1,0 mm cievka 250¢g
6051092 1,0 mm cievka 500 g 6051042 1,0 mm cievka 500 g 6051052 1,0 mm cievka 500 g
6061092 1,0 mm cievka 1000 g 6061042 1,0 mm cievka 1000 g 6061052 1,0 mm cievka 1000 g
6031592 1,5 mm cievka 100g 6031542 1,5 mm cievka 100g 6031552 1,5 mm cievka 100g
6041592 1,5 mm cievka 250 g 6041542 1,5 mm cievka 250 g 6041552 1,5mm cievka 250 g
6051592 1,5 mm cievka 500 g 6051542 1,5 mm cievka 500 g 6051552 1,5 mm cievka 500 g
6061592 1,5 mm cievka 1000g 6061542 1,5 mm cievka 1000g 6061552 1,5 mm cievka 1000g
6032092 2,0 mm cievka 100 g 6032042 2,0 mm cievka 100 g 6032052 2,0 mm cievka 100 g
6042092 2,0 mm cievka 250¢g 6042042 2,0 mm cievka 250¢g 6042052 2,0 mm cievka 2509
6052092 2,0 mm cievka 500g 6052042 2,0 mm cievka 500g 6052052 2,0 mm cievka 500g

6062092 2,0 mm cievka 1000 g 6062042 2,0 mm cievka 1000 g 6062052 2,0 mm cievka 1000 g
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.1asan spajk. drét BD21

DIN EN 29453, S-Pb70Sn30 (L-PbSn30)
trubickovy cin s naplriou taviva DIN EN
29454-1 3.1.1.B (F-SW21), podiel taviva
2,5%. Taviace pasmo: solidus 186°C,
liquidus 250°C. Tavivo DIN EN 29454-1
3.1.1.B obsahuje zinkochlorid. Toto tavivo
ma silné antioxida¢né ucinky, a preto je
zvlast vhodné pre spéjk. medi, medenych
zliatin a pozink. plechu. Zvysky taviva po
skonéeni spajkovania je treba oplachnut
vodou.

Cislo tov.  priem. forma_ hmotn.
6031030 1,0 mm cievka 100 g
6041030 1,0 mm cievka 250¢g
6061030 1,0 mm cievka 1.000g
6031530 1,5mm cievka 100 g
6041530 1,5mm cievka 250g
6061530 1,5mm cievka 1.000g
6012030 2,0 mm cievka 20g
6032030 2,0 mm cievka 100 g
6042030 2,0 mm cievka 250g
6052030 2,0 mm cievka 500 g
6062030 2,0 mm cievka 1.000 g
6043030 3,0 mm cievka 250g
6063030 3,0 mm cievka 1.000 g

l|asan spajk. drét ID21

DIN EN 29453, S-Pb60Sn40 (L-PbSn40)
trubi¢kovy cin s naplriou taviva DIN EN
29454-1 3.1.1.B (F-SW21), podiel taviva
2,5%. Taviace pasmo: solidus 183°C, liqui-
dus 235°C.

l|asan spajk. dr6t RD26

DIN EN 29453, S-Pb60Sn40 (L-PbSn40)
trubic¢kovy cin s naplriou taviva DIN EN
29454-1 1.1.2.B (F-SW26), podiel taviva
2,5%. Taviace pasmo: solidus 183°C,
liquidus 235°C. Tavivo DIN EN 29454-1
1.1.2.B na baze kalafuny obsahuje halo-
génny aktivator. Toto tavivo ma vynikajuci
antioxidacny ucinok a optimalnu rozte-
kavost. Zvysky taviva nespésobuiju na
nezeleznych kovov Ziadnu kordziu, a preto
méZu vo vacésine pripadov zostat na spajk.
miestach.

Cislo tov.  priem. forma  hmotn. Cislo tov.  priem. forma  hmotn.
6031041 1,0 mm cievka 100g 6011040 1,0 mm cievka 69
6041041 1,0 mm cievka 250 g 6021040 1,0 mm cievka 259
6051041 1,0 mm cievka 5009 6031040 1,0 mm cievka 100 g
6061041 1,0mm  cievka 1.000g 6041040 1,0mm  cievka 2509
6031541 1,5 mm cievka 100 g 6051040 1,0 mm cievka 500 g
6041541  1,5mm cievka 250g 6061040 1,0 mm cievka 1.000 g
6051541 1,5mm cievka 500g 6011540 1,5mm cievka 10g
6061541 1,5 mm cievka 1.000 g 6021540 1,5mm cievka 20g
6032041 2,0 mm cievka 100 g 6031540 1.5 mm cievka 100 g
6042041 2,0 mm cievka 250g 6041540 1.5mm cievka 250¢g
6052041 2,0 mm cievka 500 g 6051540 1.5 mm cievka 500 g
6062041 2,0 mm cievka 1.000 g 6061540 1.5 mm cievka 1.000 g
6033041 3,0mm  cievka 100g 6012040 2.0 mm cievka 209
6043041 3,0 mm cievka 2509 6032040 2.0 mm cievka 100 g
6053041 3,0 mm cievka 5009 6042040 2.0 mm cievka 250¢g
6063041 3,0 mm cievka 1.000g 6052040 2.0 mm cievka 500g
6034041 4,0 mm cievka 100 g 6062040 3.0 mm cievka 1000 g
6044041 4,0 mm cievka 250g 6033040 3,0 mm cievka 100 g
6054041 4,0 mm cievka 500g 6043040 3,0 mm cievka 250g
6064041 4,0 mm cievka 1.000 g 6053040 3,0 mm cievka 500 g

6063040 3,0 mm cievka 1.000 g

6064040 4,0 mm cievka 1.000g

l|asan strieborny spajk. drét

DIN EN 29453, S-Sn62Pb36Ag2 (L-Sn-
62PbAg) trubickovy cin s naplriou taviva
DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW32), po-
diel taviva 3,5%. Taviace pasmo: solidus
178°C, liquidus 180°C. Tavivo DIN EN
29454-1 1.1.3.B obsahuje kalafunu a mier-
ny halogénny aktivator. Hodi sa obzvlast
pre jemné a citlivé spajkovacie prace.
Zvysky taviva nie su korozivne a mézu
zostat' na spajk. miestach.

Cislo tov. priem. forma  hmotn.
6027522 0.75mm  cievka 20g
6037522 0.75mm  cievka 100 g
6047522 0.75mm  cievka 2509
6057522 0.75mm  cievka 5009
6067522 0.75mm  cievka 1.000 g
6021022 1,0 mm cievka 259
6031022 1,0 mm cievka 100g
6041022 1,0 mm cievka 250 g
6051022 1,0 mm cievka 500 g
6061022 1,0 mm cievka 1.000 g

.|asan strieborny spajk. drot

DIN EN 29453, S-Sn97Ag3 (L-SnAg5)
trubic¢kovy cin s naplriou taviva DIN EN
29454-1 1.1.3.B (F-SW32), podiel taviva
3,5%. Taviace pasmo: solidus 221°C,

liquidus 240°C.
Cislo tov.  priem. forma  hmotn.
6551052 1.0 mm cievka 500¢g
6561052 1.0 mm cievka 1000g




an Elektronik-spajk. drét
Cu

DIN EN 2943, S-Sn60Pb38Cu2 (L-
Sn60PbCu?2) trubi¢kovy cin s naplriou
taviva DIN EN 29454-1 1.1.2.B (F-SW26),
podiel taviva 2,5%. Taviace pasmo:
solidus183°C, liquidus 190°C. Tavivo DIN
EN29454-1 1.1.2.B obsahuje kalafunu a
halogénny aktivator.Toto tavivo ma vyni

- kajuce antioxida¢né ucinky a optimalnu
roztekavost. Zvysky nespésobujui na
nezelez- nych kovoch Ziadnu koréziu, a
preto méZu vo vacsine pripadov zostat na
spajkovanych miestach.

Cislotov.  priem. forma  hmotn.

‘an Elektronik-spajk. drot

DIN EN 29453, S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb)
Trubi¢kovy cin s naplriou taviva DIN EN
29454-1 1.1.2.B (F-SW26), podiel taviva
2,5%.

Taviace pasmo: solidus 183°C, liquidus
190°C.

Cislo tov. priem. forma  hmotn.

6031066 1,0 mm cievka 100g

6231066 1,0 mm cievka 100g

6041066 1,0 mm cievka 250¢

6241066 1,0 mm cievka 250¢g

6061066 1,0 mm cievka 1.000 g

6261066 1,0 mm cievka 1.000 g

6031566 1,5 mm cievka 1009

6231566 1,5 mm cievka 100g

6041566 1,5 mm cievka 250¢g

6241566 1,5 mm cievka 250¢g

6061566 1,5 mm cievka 1.000 g

6261566 1,5 mm cievka 1.000 g

6032066 2,0 mm cievka 1009

6232066 2,0 mm cievka 100g

6042066 2,0 mm cievka 250¢

6242066 2,0 mm cievka 250¢g

6062066 2,0 mm cievka 1.000 g

6262066 2,0 mm cievka 1.000 g

6033066 3,0 mm cievka 100g

6233066 3,0 mm cievka 100g

6043066 3,0 mm cievka 250¢g

6243066 3,0 mm cievka 250¢g

6063066 3,0 mm cievka 1.000 g

6263066 3,0 mm cievka 1.000 g

~n

SPAJKOVACI DROT

an Elektronik-spajk. drot
Cu

DIN EN 29453, S-Sn60Pb38Cu2
(L-Sn60PbCu2) trubi¢kovy cin s naplriou

taviva DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW32), \
podiel taviva 3,5%. Taviace pasmo: solidus
183°C, liquidus 190°C. Tavivo DIN EN

29454-1 1.1.3.B obsahuje kalafunu a

mierny bezhalogénny aktivator. Je vhodny
zvlast pre velmi jemné a citlivé spéjkovacie
prace. Zvysky nie su korozivne a m6zZu

zostat

Cislo tov.  priem. forma__hmotn.
6031062 1,0 mm cievka 100 g
6041062 1,0 mm cievka 250 g
6061062 1,0 mm cievka 1.000g
6031562 1,5mm cievka 100 g
6041562 1,5mm cievka 250 g
6061562 1,5mm cievka 1.000g
6032062 2,0 mm cievka 100 g
6042062 2,0 mm cievka 250 g
6062062 2,0 mm cievka 1.000g
6033062 3,0 mm cievka 100 g
6043062 3,0 mm cievka 250¢g
6063062 3,0 mm cievka 1.000g

ry

‘an Elektronik-spajk. drot

DIN EN 29453, S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb)
Trubi¢kovy cin s naplriou taviva DIN

EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW32), podiel
taviva 3,5%.Taviace pasmo: solidus
183°C,liquidus 190°C. Je vhodny zvlast
pre velmi jemné a citlivé spajkovacie
prace. Zvysky nie su korozivne a preto
maéZu zostat na spajkovanych miestach.

Cislo tov. priem. forma  hmotn.
6331062 1,0 mm cievka 100g
6341062 1,0 mm cievka 250 g
6361062 1,0 mm cievka 1.000g
6331562 1,5mm cievka 100g
6341562 1,5mm cievka 250 g
6361562 1,5mm cievka 1.000g
6332062 2,0 mm cievka 100g
6342062 2,0 mm cievka 250 g
6362062 2,0 mm cievka 1.000g
6333062 3,0 mm cievka 100g
6343062 3,0 mm cievka 250 g
6363062 3,0 mm cievka 1.000g

VANE FORMY:

0,5/0,8/1,0/1,5/2,0/3,0 mm
/250 g /500 g/1.000g/4 kg

na zakazku
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=amasan-

l1asan pasta pre tvrdé

ajkovanie HS
DIN EN 1045-FH10 (F-SH 1), tavivo pre
tvrdé spajkovanie medenych rur pre
indtalaciu pitnej vody, kurenia, plynu a
oleja v spojeni s fitingami z mosadze a
¢ervenej zliatiny, podra DVGW-pracovny
list GW7. DVGW schvalovacie oznacenie:
DV-0101AQ2046 (FI 064) a RAL akostné

oznacenie. Oblast tc¢innosti: 550°C - 800°C.

Cislo tovaru: 7010001
Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 7025001

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 7050001

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 7000101

Nadobka - obsah 1000 g

asan prasok pre tvrdé
ajkovanie HSP

DIN EN 1045-FH10 (F-SH 1), tavivo pre
tvrdé spajkovanie vo forme prasku, uréeny
na spajkovanie medi, medenych zliatin,
ocele a CrNi-ocele. Oblast u¢innosti:
550°C - 800°C.

Cislo tovaru: 7010007

Nadobka - obsah 100 g

Cislo tovaru: 7025007

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 7050007

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 7000107

Nadobka - obsah 1000 g

= |
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asan prasok pre tvrdé
ajkovanie a zvaranie HKM

ruzovy, DIN EN 1045-FH20 (F-SH 2),
tavivo pre tvrdé spajkovanie vo forme
prasku, uréeny na spajkovanie medi,
mosadze, Zeleza, pozink. ocele a ocele.
Oblast ucinnosti: 700°C — 1.000°C.
Cislo tovaru: 7010002

.1asan pasta pre tvrdé

ajkovanie a zvaranie HKMP
DIN EN 1045-FH20 (F-SH 2), pasta pre
tvrdé spdjkovanie, uréeny na spajkovanie
medi, mosadze, Zeleza, pozink. ocele a
ocele. Oblast tc¢innosti: 700°C — 1.000°C.
Cislo tovaru: 7010006

Flasa - obsah 100 g

Cislo tovaru: 7025006

Frasa - obsah 250 g

Cislo tovaru: 7050006

Flrasa - obsah 500 g

r
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asan medeny a mosadzny
raci prasok SHC
DIN EN 1045-FH21 (F-SH 2), pre tvrdé
spajkovanie mosadze, medi a inych
medenych zliatin. Oblast G¢innosti:

750°C — 1.100°C.
Cislo tovaru: 7050003

Nadobka - obsah 500 g

asan autogén - zvaraci
sok

DIN EN 1045-FH30 (F-SH 3), pre sivu zlia-
tinu. Oblast uc¢innosti: nad 1.000°C.
Cislo tovaru: 7050005

Nadobka - obsah 500 g

'asan vytvrdzovaci prasok
12

nasypaci prasok na vytvrdzovanie po-
vrchovych pl6ch.
Cislo tovaru: 7050004

Flasa - obsah 100 g

Nadobka - obsah 500 g

Cislo tovaru: 7025002

Flasa - obsah 250 g

Cislo tovaru: 7050002

Flrasa - obsah 500 g

—
amasan

Hargluipulner fot
Alspunum und

asan spajkovaci prasok pre
dé spajkovanie ALU22
DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1),
hygroskopicky zvaraci prasok pre hlinik a
zliatiny lahkych kovov.

Oblast ucinnosti: 580°C — 600°C.
Cislo tovaru: 7025022

Nadobka - obsah 250 g

Cislo tovaru: 7050022

Nadobka - obsah 500 g

——
amasan
Rlummius
behwrifipatver
ALE 0

asan hlinikovy zvaraci

Sok ALU11
DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1),
hygroskopicky zvaraci prasok na autogén-
ne zvaranie hlinik a hlinikovych zliatin az

do 2,2 % horéika. Oblast udinnosti: do
570°C.

Cislo tovaru: 7025011

Nadobka - obsah 250 g

asan hlinikovy prasok pre
dé spajkovanie a zvaranie
u52

DIN EN 1045-FL20 (F-LH 2),
nehygroskopicky prasok pre tvrdé
spajkovanie a zvaranie hlinika a zliatiny
fahkych kovov.

Oblast ucéinnosti: 580°C — 600°C.

Cislo tovaru: 7020052

Nadobka - obsah 200 g




.asan tvrda spajka 94

L-CuP6 DIN 8513, taviace pasmo 710
—880°C, prac. teplota 730°C. Uréena

na tvrdé spajko - vanie medi s medou pri
nepouZivani taviva. Velmi vyhodna pri
spajkovani hrdiel na medené fitingy pri
instalacii teplej, studenej vody a kurenia.
Tvrda spajka 94 neobsahuje Zelezo ani
nikel a méZe byt tieZ pouZivana v elektro-
technickom priemysle naspajkovanie pléch
s prevadzkovou teplotou do 200°C.

Cislo tovaru: 7094613

asan tvrda spajka

20 / AS20U
L-Ag20 DIN 8513, taviace pasmo 690
- 810°C, prac. teplota 810°C. Ide o hos-
podarnu striebornu spajku s dobrou ka-
pilaritou. Je vhodna na spojo vanie oceli,
nerez oceli, niklu, niklovych zliatin, medi,
medenych zliatin, tvrdych kovov ako aj pre
spojovanie uvedenych kovov medzi sebou.
Je vyuzivana pri instaldciach sanitarnej
techniky, vyrobe pristrojov, jemnej mecha-
nike a vyrobe naradia pre prevadzkovu
teplotu do 200°C. Casto je pouZivana
na armatury a fitingy. Pre svoju dobru
roztekavost, nevznikanie pdrov a farebnu
podobnosts mosadzou je idedlna pre sé-
riovd vyrobu mosadznych vyrobkov (napr.
vyroba svietidiel).
Cislo tovaru: 7094620

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094726u

2,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094611

3,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094611u

3,0 x 500 mm (obalovana)

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094614

3,0 x 500 mm, hold

'san tvrda spajka AS2

L-Ag2P DIN 8513, taviace pasmo 650

- 810°C, prac. teplota 710°C. Tvrda spajka
riedkotekuta obsahujuica striebro s nizkou
prac. teplotou. Je Specidlne pouZivana

pri tvrdom spéjkovani medi s medou pri
nepouzivani taviva. Je schvalena pre
tecdcu mier ne studenu a teplu vodu, olej,
kvapalny plyn, zemny plyn, fluorescentné
chlorouhli¢ité vodné latky. Pouziva sa na
trubkovych rozvodoch z medi pre spoje-
nie fitingov z medi, mosadze a Cervenej
liatiny. Okrem vyuZitia v chladiarenske;j
technike(pri prevadzkovych teplotach do
+200°C) sa pouZiva aj v elektropriemysle.
Cislo tovaru: 7094603

san tvrda spajka

0Cd / AS30CdU
L-Ag30Cd DIN 8513, taviace pasmo 600
- 690°C, prac. teplota 680°C. Strieborna
spajka s nizkym bodom tavenia pouzivana
v sériovej vyrobe. Je vhodna na spaj-
kovanie oceli, nerez oceli, niklu, medi
a medenych zliatin ako i pri spojovani
uvedenych materidlov medzi sebou. Tvr-
da spajka AS30Cd/AS30CdU nachadza
uplatnenie predovsetkym v elektroprie-
mysle, pri vyrobe pristrojov, pristrojov pre
domadcnost, sanitarnu intaléciu a stsvbe
lodi. Casto je vyuZivana pre spojovanie
fitingov v medenych tlakovych rozvodoch.
Cislo tovaru: 7094670

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094670u

2,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094671

3,0 x 500 mm, hola

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094671u

Cislo tovaru: 7094604

3,0 x 500 mm (obalovana)

3,0 x 500 mm, hola

e 1 18]
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asan tvrda spajka

34 / AS34U
L-Ag34Sn DIN 8513, taviace pasmo 630
- 730°C, prac. teplota 710°C. Doporucuje
sa pre stredne studenu a teplu tecucu
vodu,olej, tekuty plyn, zemny a mestsky
plyn, fluorescentné chlorouhlicité vodné
latky. Na miesta s prevadzkovou teplotou
do 200°C. Hodi sa pre trubkoveé rozvody z
ocele a medi v spojeni s fitingami z ocele,
medi, mosadze a Cervenej liatiny.
Cislo tovaru: 7094605

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094605u

2,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094628

3,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094628u

3,0 x 500 mm (obafovanad)

san tvrda spajka

0Cd / AS40CdU
L-Ag40Cd DIN 8513, taviace pas-mo 595
- 630°C, prac. teplota 610°C. Strieborna
spajka s nizkym bodom tavenia, mimoriad-
ne tenko roztekava, s velkou kapilaritou.
Je vhodna pre spajkovanie oceli, nerez
oceli, sivej liatiny, medi, mosadze, bronzu,
tvrdych kovov, striebra a zlata, ako aj k
spojovaniu uvedenych materidlov medzi
sebou. Tato spajka ma siroké uplatnenie
v rade odborov, predovSetkym v sériovej
vyrobe nastrojov, pristrojov, jemnej me-
chanike, hodinarstve, stavbe lodi a elek-
tropriemysle. Okrem toho je neoceni- telna
pri pracach ndro¢nych na presnost. Spéjka
AS40Cd/AS40Cd u je velmi hospodarna,
lebo sa velmi Usporne na- nasa a kazdé
nasledné opracovanie odpada.
Cislo tovaru: 7094608

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094629u

2,0 x 500 mm (obafovana)

Cislo tovaru: 7094652

3,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094652u

3,0 x 500 mm (obalovana)

r
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san tvrda spajka
0/AS40U
L-Ag40Sn DIN 8513, taviace pasmo
640 - 700°C, prac. teplota 690°C Ide
0 vysokobsaznu striebornu spajku s
dobrou roztekavostou. Je vhodnad pre
spoje s prevadz. teplotou do 200°C z
oceli, nerez oceli, niklu a niklovych zlia-
tin, medi a medenych zliatin. Vhodna je
predovsetkym pre potravinarsky priemy-
sel, kde je poZadovanad vysoka odolnost
voci kordzii. TieZ je vyuzivana pri spajk.
pristrojov pre domacnost, chladiacich
agregatov, destilaénych pristrojov, riadu a v
Sperkovnictve.
Cislo tovaru: 7094623

2,0 x 500 mm, hola

san tvrda spajka

5/ AS55U
L-Ag55Sn DIN 8513, taviace pasmo
630 - 660°C, prac. teplota 660°C. Spajka
AS55/AS55U vysokoobsazna striebor-
na spajka s vynikajucimi mechanickymi
vlastnostami. Je vhodné pre spojovanie
oceli, nerez oceli, niklu a niklovych zliatin,
medi a medenych zliatin, tvrdych kovov
ako aj k spojovaniu uvedenych materialov
medzi sebou. Obzvlast vhodna pre zlia-
tiny farebnych kovov kordézie vzdornych.
Doporucena pre potravinarsky priemysel
a vakuovu (kapilarne aktivnu) techniku.
Urcena pre spoje s prevadzkovou teplotou
od 200°C.
Cislo tovaru: 7094685

Cislo tovaru: 7094623u

2,0 x 500 mm, hola

2,0 x 500 mm (obafovana)

Cislo tovaru: 7094685u

Cislo tovaru: 7094736

2,0 x 500 mm (obalovana)

3,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094691

Cislo tovaru: 7094624u

3,0 x 500 mm, hola

3,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094691u

san tvrda spajka

4/ AS44U
L-Ag44 DIN 8513, taviace pasmo 680
-740°C, prac. teplota 730°C. Spajka AS44/
AS44U je schvdlena pre teclcu mierne
studenu a teplu vodu, olej, kvapalny
plyn, zemny a mestsky plyn a fluores.
chlorouhli¢. vodné latky. Je vhodna pre
trubkoveé rozvody z oceli a medi v spo;. s fi-
tingami z ocele, medi, mosadze a cervenej
liatiny.
Cislo tovaru: 7094607

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094607u

3,0 x 500 mm (obalovana)

san tvrda spajka

0/48/10U
L-CuNi10Zn42 DIN 8513, taviace pasmo
890 - 920°C, prac. teplota 910°C. Tvrda
spajka pre mnohostranné vyuZitie. Kvalitna
zliatina pre ocel, temperovanu a sivu liati-
nu, zliatinu niklu a medi. Vyznacuje sa vyni-
kajuicou mechanickou vlastnostou a istou
roztekavostou. Je pouZivana pri vyrobe
ocel. konstrukcif, bicyklov, motocyklov a
karosérii, ocel. nabytku a instalacii sanitar-
nych zariadeni. Uréena pre spoje s pre-
vadz. telotou od 300°C.
Cislo tovaru: 7094678

2,0 x 500 mm (obalovana)

2,4 x 457 mm, hola

Cislo tovaru: 7094697

Cislo tovaru: 7094678u

3,0 x 500 mm, hola

2,4 x 457 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094697u

Cislo tovaru: 7094698

3,0 x 500 mm (obalovana)

3,2 X 457 mm, hola

san tvrda spajka

5/AS45U
L-Ag45Sn DIN 8513, taviace pasmo 640
- 680°C, prac. teplota 670°C. Pouzitie ako

spajka AS44/AS44U.
Cislo tovaru: 7094609

2,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094609u

2,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094674

3,0 x 500 mm, hola

Cislo tovaru: 7094674u

3,0 x 500 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094698u

3,2 x 457 mm (obalovana)

mETIas -ﬂ‘“

Fmrsimd  ErSsis

.san tvrda spajka
0

L-CuZn40 DIN 8513, taviace pasmo 890

- 900°C, prac. teplota 900°C. Pri instalacii
trubiek podfa DVGW- prac. vymer GW2 je
povolena len pre studenu vodu (trubkovy
rozvod: pozinkovana ocel). TieZ je vhodna
pre spajkované spoje na ocel, tempero-
vanu liatinu a medené zliatiny. Specialne
vyuZzitie je pri vyrobe bicyklov, motocyklov a
réznych konstrukcii z trubiek. Spajkované
spoje s prevadz. teplotou od 300°C.

Cislo tovaru: 7094617

2,4 x 457 mm, hola

Cislo tovaru: 7094617u

2,4 x 457 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 7094617g

2,4 x 457 mm (plnend)

Cislo tovaru: 7094618

3,2 x 457 mm, hola

Cislo tovaru: 7094618u

3,2 x 457 mm (obalovana)

Cislo tovaru: 70946189

3,0 x 500 mm (plnend)

er1,0/1,5/2,0/3,0 mm

kova vyroba:

. 0,2 az 3,0 mm (postupne 0,1 mm)
. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne 0,5 mm)

. 3,0 az 6,0 mm (postupne po 0,5 mm),
anie fixna dizka aZ do 1000 mm

iach, obalované:

ardné:

. jadra 1,5/2,0/3,0 x 500 mm
ce 1 kg alebo karton 20 kg
kova vyroba:

poziadaviek

5 mm hrubky a 0,8 mm Sirky
e informacie na vyZiadanie.




OVANIE TRUBKOVYCH INSTALACIi PODLA DVGW-PRACOVNY VYMER GW2

Tvrda spajka Normoveé Zlozenie Taviace Pracovna Vychodzi Material LEVA)
oznacenie spajky pasmo teplota material fitingy
podfa vo vah.% v°C v °C
DIN EN 1044

amasan Cu 93,8 710-880 med bez taviva
tvrda spajka 94 P 6,2 cervena
liatina s tavivom amasan HS
mosadz DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

amasan 650-810 med bez taviva
tvrda spajka AS2 cervena
liatina s tavivom amasan HS
mosadz DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

amasan tvrda spajka 630-730 ocel s tavivom amasan HS
AS34 / AS34U med DIN EN 1045-FH10
(U=obalené tavivo) cervena (F-SH1) do priem. trub.
liatina 22mm bez taviva, nad tym
mosadz s tavivom amasan HS

amasan tvrda spajka 675-735 ocel s tavivom amasan HS
AS44 | AS44U med DIN EN 1045-FH10
(U=obalené tavivo) cervena (F-SH1) do priem. trub.
liatina 22mm bez taviva, nad tym
mosadz s tavivom amasan HS

amasan tvrda spajka 640-680 ocel s tavivom amasan HS
AS45 / AS45U med DIN EN 1045-FH10
(U=obalené tavivo) cervena (F-SH1) do priem. trub.
liatina 22mm bez taviva, nad tym
mosadz s tavivom amasan HS

amasan tvrda spajka 890-900
60/40 / 60/40U
(U=obalené tavivo)

s tavivom amasan prasok
pre tvrdé spajkovanie a
zvar. HKM

DIN EN 1045-FH20
(F-SH2)

amasan tvrda spajka 94 z DIN EN 1044-CP203 (L-CuP6) je spajka z medi a fosforu bez obsahu striebra, s ktorou sa da vykonavat spéjkovanie
medi na med’ pri indtaldciach rozvodov studenej a teplej vody, vykurovacej instaldcii a plynnovych intaléciach bez pouZitia taviva. U zmieganych
spojov, med na éervend liatinu alebo med na mosadz, je pouZzitie tvrdej spajky amasan 94 umocnené za pridavného pouZitia taviva amasan pasta
pre tvrdé spajkovanie HS, DIN EN 1045-FH10(F-SH1).

Tvrdé spajky s obsahom striebra AS2, AS34/AS34U, AS44/AS44U a AS45/AS45U su povolené pre teclice media studenej a teplej vody, olej,
tekuty plyn, zemny a mestsky plyn a fluorované chlérové uhlovodiky. amasan tvrda spajka 60/40 L-CuZn40 je povolena len pre studenu vodu za
predpokladu pouzitia amasan prasok pre tvrdé spajkovanie a zvaranie HKM, DIN EN 1045-FH20(F-SH2).

DODAVANE FORMY:

Dréty:

Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

zakazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0 mm (postupne po 0,1 mm) priem. 3,0 az 6,0 mm (postupne 0,5 mm).

Tyce:

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm diZka, spajky obalené tavivom sa dodévaju od priem. jadra 1,5 mm.
balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg

zakazkovd vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixnd diZka do 1000 mm.

Pasy:
od 0,05 mm hrdbky a 0,8 mm $irky. Dal$ie informécie na vyziadanie.

Kruhy:
na zakazku.
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TVRDE SPAJKY PRE MEDENE MATERIALY
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MATERIALY

Normoveé
Tvrda spajka oznacenie
podFa
DIN EN 1044

ZlozZenie Pevnost Pracovna Taviace
spajky spojov teplota pasmo
vo vah.% v fahu v°C v°C
(Nmm?)
na 37 St

amasan 710-880

tvrda spajka 94

710-790

710-740

amasan
tvrda spajka 93

amasan
tvrda spajka 92

amasan
tvrda spajka AS2

650-810
650-810

amasan 650-800
tvrda spajka AS15

amasan
tvrda spajka AS5

DODAVANE FORMY:

Droty:

standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
zakazkova vyroba: priem. 0,2 aZz 3,0 mm (postupne po 0,1 mm) priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne 0,5 mm).

Tyce:

Hustota
(g/cmd)

Pre tvrdé spajkovanie
najdélezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a ¢ervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZz na mosadz,
bronz a éervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a éervend liatinu.
Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a ¢ervend liatinu.
Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva
S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a ¢ervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,

bronz a éervend liatinu.
Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm dfZka, spajky obalené tavivom sa doddvaju od priem. jadra 1,5 mm.

balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg
zakazkova vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixna dizka do 1000 mm.

Pasy: od 0,05 mm hribky a 0,8 mm $irky. Dal$ie informacie na vyZiadanie.

Kruhy: na zédkazku.



_ BEZ OBSAHU KADMIA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Tvrda spajka

amasan
tvrda spajka AS25 /
AS25U

(U=obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS30 /
AS30U

(U=obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS34 /
AS34U

(U=obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS40 /
AS40U

(U=0obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS45 /
AS45U

(U=0obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS55 /
AS55U

(U=obalené tavivo)

amasan
tvrda spajka AS56 /
AS56U

(U=obalené tavivo)

DODAVANE FORMY:

Droéty:

Zlozenie
spajky
vo vah.%

Normové
oznacenie
podfa
DIN EN 1044

AG108

AG107

AG106

AG105

AG104

AG103

AG102

Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
zékazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0 mm (postupne po 0,1 mm) priem. 3,0 az 6,0 mm (postupne 0,5 mm).

Tyce:

Taviace
pasmo
v°C

Pracovna
teplota
v°C

Pevnost
spojov
v fahu
(Nmm?)

na 37 St

360 750
740
710
640-700

670
650
650

360

Hustota

(9/cmd)

Pre tvrdé spajkovanie
najdélezitejSich
zaklad. materialov

a oblast’ pouzitia

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Spajkovanie medzier a Spar

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm dfZka, spéjky obalené tavivom sa doddvaju od priem. jadra 1,5 mm.
balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg
zakazkova vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixna dizka do 1000 mm.

Pasy: od 0,05 mm hriibky a 0,8 mm $irky. DalSie informécie na vyZiadanie.

Kruhy: na zakazku.
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BEZKADMIOVE ZLIATINY Z TROCH PRVKOV S OBSAHOM STRIEBRA
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Tvrda spajka

amasan tvrda spajka
AS5D / AS5DU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS12/AS12U
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS20 / AS20U
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS25D / AS25DU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS30D / AS30DU
(U=obalengé tavivo)

amasan tvrda spajka
AS44 /| AS44U
(U=obalengé tavivo)

DODAVANE FORMY:
Tyce:

Normové

oznacenie
podFa
DIN EN 1044

AG208

AG207

AG206

AG205

AG204

AG203

Taviace
pasmo
v°C

820-870

800-830

690-810

700-800

680-765

675-735

Hustota
(g/cmd)

_OCH PRVKOV S OBSAHOM STRIEBRA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Pre tvrdé spajkovanie
najdélezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Spajkovanie medzier a Spar

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spdjkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

Ocel, med, medené zliatiny,
nikel, zliatiny niklu,
temperovana liatina

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 200°C

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm diZka, spajky obalené tavivom sa dod&vaju od priem. jadra 1,5 mm.

balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg

zakazkova vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixna dizka do 1000 mm.



_ S OBSAHOM KADMIA PRE UNIVERZALNE POUZITIE

Normové Zlozenie Pevnost Pracovna Taviace Hustota Pre tvrdé spajkovanie

Tvrda spajka oznacenie spajky spojov teplota pasmo (g/cmd) najdélezitejSich
podra vo vah.% v fahu v°C v°C zaklad. materialov
DIN EN 1044 (Nmm?) a oblast pouzitia

na 37 St

amasan tvrda spajka
AS20Cd / AS20CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS25Cd / AS25CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS30Cd / AS30CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS34Cd / AS34CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS40Cd / AS40CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS45Cd / AS45CdU
(U=obalené tavivo)

amasan tvrda spajka
AS50Cd / AS50CdU
(U=0obalené tavivo)

DODAVANE FORMY:
Droéty:

Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm
zékazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0 mm (postupne po 0,1 mm) priem. 3,0 az 6,0 mm (postupne 0,5 mm).

Tyce:

AG309

AG307

AG306

AG305

AG304

AG302

AG301

Ag 25
Cu 30
Zn 27,5
Cd17,5

605-795

605-720

600-690

610-680

595-630

620-635

620-640

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do
150°C

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do
150°C

Bezné ocele, med’

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do
150°C

Bezné ocele, med’

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do
150°C

BeZné ocele, med’
a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje
s prevadz. teplotou do
150°C

Bezné ocele, med

a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje

s prevadz. teplotou do
150°C

BeZné ocele, med
a medené zliatiny, nikel,
zliatiny niklu,

pre spajkované spoje
s prevadz. teplotou do
150°C

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm dfZka, spéjky obalené tavivom sa doddvaju od priem. jadra 1,5 mm.

balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg

zékazkova vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixna dizka do 1000 mm.

Pasy: od 0,05 mm hriibky a 0,8 mm $irky. DalSie informécie na vyZiadanie.

Kruhy: na zakazku.
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Zlozenie
spajky
vo vah.%

Normové
oznacenie
podFa
DIN EN 1044

Tvrda spajka

amasan
tvrda spajka AS2

amasan
tvrda spajka AS5

amasan
tvrda spajka AS15

amasan
tvrda spajka AS55
/ AS55U
(U=obalené tavivo)

Poznamka:

Tu uvedené amasan tvrdé spajky su uréené pre spajkovanie rozvodov s prevadzkovou teplotou od —40°C do +150°C.

Pevnost
spojov
v fahu
(Nmm?)
na 37 St

IARENSTVO A KLIMATECHNIKU

Pracovna
teplota
v°C

Taviace
pasmo
v°C

650-810

650-810

650-800

620-660

Hustota
(g/cmd)

Pre tvrdé spajkovanie
najdélezitejSich
zaklad. materialov

a oblast pouzitia

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a ¢ervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZz na mosadz,
bronz a éervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a éervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Cu na Cu bez taviva

S tavivom tieZ na mosadz,
bronz a ¢ervend liatinu.

Pre spajkované spoje s
prevadz. teplotou do 150°C

Pri prevadzkovej teplote od —200°C do +150°C musi byt pouZitd amasan tvrda spajka AS55, prip. amasan tvrdd spédjka AS55u.
amasan tvrdé spajky AS2, AS5 a AS15 nesmu byt pouZivané u médii obsahujtcich siru a u Fe- a Ni- zliatin.

DODAVANE FORMY:
Dréty:
Standardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm

zakazkova vyroba: priem. 0,2 az 3,0 mm (postupne po 0,1 mm) priem. 3,0 az 6,0 mm (postupne 0,5 mm).

Tyce:

$tandardné: priem. 1,0/ 1,5/ 2,0/ 3,0 mm x 500 mm diZka, spajky obalené tavivom sa dod&vaju od priem. jadra 1,5 mm.

balené v krabici 1 kg alebo kartén 20 kg

zakazkova vyroba: priem. 3,0 aZ 6,0 mm (postupne po 0,5 mm) na prianie fixna dizka do 1000 mm.

Pasy: od 0,05 mm hribky a 0,8 mm Sirky. Dal$ie informdcie na vyZiadanie.

Kruhy: na zakazku.



tyée na zvaranie plynom

a zvaranie autogenom)
DIN 8554 pre spojovacie zvaranie nelego-
vanych a nizkolegovanych oceli.

Trieda kvality |
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PRIDAVNE MATERIALY K ZVARANIU

C.tovaru priemer  dizka  hmotn.
7082011 20mm_1.000mm kg
7081030 3,0mm_1.000 mm kg
7084011 4,0mm_ 1.000mm kg
Trieda kvality Il
§ - medeny zvaraci dr6t - medeny zvaraci dr6t
C. tovaru priemer dizka  hmotn.
7082020 2,0mm_1.000 mm kg
7082030 3,0mm 1.000 mm kg DIN 1733, S-CuSn6 pre zvaranie DIN 1733, S-CuSn pre zvaranie
7082040 4,0mm 1.000 mm kg (WIG, MIG a zvaranie v peci) medi, bronzu (WIG, MIG a zvaranie plynom) medenych
a ocele s vysokou roztaznostou. spojov na potrubiach a vyrobe pristrojov,
Trieda kvality Il spojov med - ocel.
C.tovaru  priemer dizka hmotn. C.tovaru  priemer dizka hmotn. C.tovaru priemer dizka hmotn.
7083020 2,0mm 1.000 mm kg 7130620 2,0mm 1.000 mm kg 7170024 2,4mm_1.000mm kg
7083031  3,0mm 1.000 mm kg 7170630 3,0mm_1.000 mm kg 7170032  3,2mm_1.000 mm kg
7083040 4,0mm_1.000 mm kg
Trieda kvality IV - medeny zvaraci drét - medeny zvaraci drét
C.tovaru priemer  dizka  hmotn.
7084020 2,0mm 1.000 mm kg DIN 1733, S-CuSi3 pre zvaranie DIN 1733, S-CuAg pre zvaranie
7084030 3,0mm_ 1.000mm kg (WIG, MIG) pozinkovanej ocele. Dobra (WIG, MIG a zvaranie plynom) medenych
odolnost proti korézii. spojov (nédrZe a kovédske prace medou).
Trieda kvality V
C.tovaru priemer dizka  hmotn. C.tovaru priemer dizka  hmotn. C.tovaru priemer dizka  hmotn.
7085020 2,0mm 1.000 mm kg 7160020 2,4mm_1.000 mm kg 7062010 2,0 mm_1.000 mm kg
7085030 3,0mm 1.000 mm kg 7160032  3,2mm_1.000 mm kg 7070030 3,0mm_1.000 mm kg

Zakladné
materialy

Oblast pouzitia, Tavivo

vlastnosti

Pevnost | Taviace

v fahu

ZlozZenie
drétu
vo vah.%

Normové
oznacenie
podfa
DIN 1733

Medeny
zvaraci
drét

a spésob
spracovania

HKMP WIG
MIG
plynové

zvaranie

Zvaranie nadrzi a
medené kovacske
prace..Vysoka roz-
taZnost, dobre sprac
kladivom,homogenn
Cu spoje

1050-1070 HKMP WIG
MIG

plynové

Zvaranie, nanosné
zvaranie, Cu spoje
vyroba potrubia a aparatur.
Spoje medocel.Odolné proti
prehriatiu.Vysoka
pevnost bez poklep.

zvaranie

910-1040 HKMP WIG
MIG
spajkovanie

Vv peci

Cu min 93 Spajkovanie skar,
zvaranie, nanosné
zvaranie.Spojenie
medi,bronzu aocele
s vysokou roztaz.

Sn 6
P 00,2
Si 0,5

CuSné6 S-CuSné

S-CuSi3 910-1025 WIG
MIG
(nevhodné
pre

mosadz)

Zvaranie.
Vhodné na zvaranie
pozinkovanej ocele.

Cu min 94
Si 3
Mn 0,5
Sn 1

zliatiny
CusSi
CuMn

Odolnost proti
korozii
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asan fl'aska na spajkovaciu
utinu, modra

montaZna alebo dielenska ffasa z plastu,
modra s bielym Srébovym uzaverom.
Vdaka velkosti zékladnej plochy flase je
zarucené jej bezpec¢né postavenie aj na
naklonenej ploche.

Cislo tovaru: 4105575

.|asan salmiak lisovany

Cistiaci prostriedok na medené hroty spaj-
kovacich zariadeni. Doddvané v troch ré6z-
nych velkostiach.

Cislo tovaru: 3106520

velkost: 65 x 45 x 20 mm

Cislo tovaru: 3106540

plocha zakladne 55 x 75 mm

velkost: 65 x 45 x 40 mm

objem 150 ml

Cislo tovaru: 3109820

asan fl'aska na kyselinu
nu, zlta

rovnaka ako predosla, v Zltej farbe uréena
na kyselinu sofnd.
Cislo tovaru: 4205575

plocha zakladne 55 x 75 mm

objem 150 ml

asan fl'aska na spajkovaciu
utinu, zlta

amasan flaska na spajkovaciu tekutinu,
Zlta s modrym uzaverom s pridrznou pas-
kou (istenou na flaske). Je montaznou
alebo dielenskou flaskou.

Cislo tovaru: 4106060

plocha zakladne 60 x 60 mm, vyska 85 mm

objem 150 ml

asan fl'aska na kyselinu
Pnu, modra
amasan ffaska na spajkovaciu tekutinu,
modra so zZltym uzéverom s pridrZznou
paskou (istenou na flaske). Je montaznou
alebo dielenskou flaskou.
Cislo tovaru: 4206060

plocha zakladne 60 x 60 mm, vyska 85 mm

objem 150 ml

.1asan cistic VA24

Na odstrariovanie zvyskov taviva z pocino-
vanej nerez oceli.
Cislo tovaru: 7200124

velkost: 100 x 50 x 25 mm

dodavané v plastovych krabic¢kach

Salmiak
Liﬂ‘stain

.1asan Salmiakovy kamen

Cistiaci prostriedok na medené hroty spaj-
kovacich zariadeni. amasan salmiakovy
kamerni sa priloZi na dotykoveé plochy
zahriateho spajkovacieho zariadenia. Jed-
noduchym spdsobom sa takto odstrariuju
oxidy, a tak odpadd zdlhavé a zdrzu- juce
Cistenie. Po vychladnuti bude salmiakovy
kameri opét pevny.

Cislo tovaru: 3007500

plechovka velkost 1 = priem. 75mm

P A
amasan
Fix-Lotstein

ettt — tea it
relnigt und verzinnt

l|asan Fix — salmiakovy kameri

s ochranou pre med, bez olova

ohriaty spajkovaci hrot pritlacit na Fix-
salmiakovy kameri, bez toho aby sa nim
hybalo. Cisti a pocinuje medeny hrot.
Pocinovanie medeného hrotu s ty¢ovym
cinom odpada. amasan Fix - salmiakovy
kamen sa roztavi na poZzadovanom mieste.
Po vychladnuti pevne prilne. V spojeni

s medenou ochrannou spdjkou chrani
medeny hrot.

Cislo tovaru: 3007501

Frasa - obsah 1.000 g

plechovka vefkost 1 = priem. 75mm

.|asan Stetec na spajk.tekutinu

Plechové stetce s pravymi ¢inskymi
Stetinami. Su uréené na nanasanie spajk.
tekutiny, taviva, kyseliny sofnej, spajk.
past, spajk. tuku a vrtného oleja. Su balené
v sackoch po 25 ks a dodavané v Styroch
velkostiach .

Cislo tovaru: 4013509

Stetec velkost 1, 9 x 135 mm

Cislo tovaru: 4013511

Stetec velkost 2, 11 x 135 mm

Cislo tovaru: 4013513

Stetec velkost 3, 13 x 140 mm

Cislo tovaru: 4013515

Stetec velkost 4, 15 x 140 mm

l|asan Kupfer spray — med’

kovovy sprej odolny pocasiu, na ochranu a
optické zhodnotenie rozli¢nych materidlov,
neobsahuje farbu. DrZi bezpec¢ne

na vSetkych kovoch a pevnych povrcho-
vych plochach. Medené pigmenty sa ukla-
daju v tvare Supin, podobne ako stresné
Skridle. Akrylatova nosna substancia
zabezpecuje elasticku, oderu odolnu vrstvu
povrchovej plochy. Oblast vyuZitia: préace
umeleckého kovacstva véetkého druhu,
okenné parapety, zfaby a odkvapové rury,
vonkajsie osvetlenie, postové schranky,
umelecké remesla a dekoraéné prace, vo
vysokofrekvenénej technike na zamedze-
nie rusivych Ziareni.

Cislo tovaru: 4004400

Spray nadobka - obsah 400 ml

ové spreje

chrane a k optickému
dnotenie materialov pre med’,
k, mosadz atd'. vid' strany 30 a 31.



:;‘nﬁ!:lﬂ Reinigungsrhies
litred -

san Cistiace runo
kovové -

pre rychle &istenie trubiek, nezanecha-
vajuce ryhy. Neobsahuje ziadne kovové

brusivo, tym je znizena moznost koroziv-

neho poskodenia, amasan Cistiace runo
obsahuje rozpustadlo, a preto je vhodné

na odstrariovanie mastnét a zvyskov ole-

jovych latok. Je uréené na viacnasobné

pouZitie, lebo sa da vyklepat, vyprat alebo

vyfukat.
Cislo tovaru: 4012560

'san fitingové kefky

(pre vnutrajsky trubiek) na cistenie a
odstrariovanie oxida¢nej vrstvy z fitingov
a medenych trubiek. V2A - drét 0,15mm s
plochym drevenym drZadlom.

Cislo tovaru: 4400008

fiting. kefka priem. 8 mm

Cislo tovaru: 4400010

fiting. kefka priem. 10 mm

Cislo tovaru: 4400012

fiting. kefka priem. 12 mm

60 x 130 mm - balené po 10ks

Cislo tovaru: 4400015

Cislo tovaru: 4010010

fiting. kefka priem. 15 mm

100 mm x 10 m - zvitok

Cislo tovaru: 4400018

'E — zavitova paska GRp
pre hrubé zavity DN 50 podfa

DIN EN 751-3 (100 g/m2).

Cislo tovaru: 4011250

12mmx12m

'E — zavitova paska FRp

pre hrubé zavity DN 50 podla
DIN EN 751-3 (60 g/m2).
Cislo tovaru: 4011210

12mmx1i2m

fiting. kefka priem. 18 mm

Cislo tovaru: 4400022

fiting. kefka priem. 22 mm

Cislo tovaru: 4400028

fiting. kefka priem. 28 mm

Cislo tovaru: 4400035

fiting. kefka priem. 35 mm

'san drotena kefa mosadzna

kefa s mosadznymi drétmi a s
masivnym drevenym drzadlom, velmi
stabilnéprevedenie. Nacisteniesilne
znecistenych pracovnych pléch.
Cislo tovaru: 4000520

drZadlo: 70 x 18 x 38 mm

osadenie: 5 x 20 mm, 2 rady po 8ks

lsa cistic odpadov - vysoko

ivny

je rozpustny v studenej vode, odstrariuje
upchaté miesta v odpadovych rdrach,
rychlo a Setrne.

Cislo tovaru: 9000100

Flasa - obsah 1.000 g

Cislo tovaru: 9000500

Vedro - obsah 5 kg

Cislo tovaru: 9001000

Vedro - obsah 10 kg

asan Lecksuch-Spray
z FCKW) vyhladavac
eshosti

Nosné médium je schvalené DIN-DVGW,
neposkodzujuce Zivotné prostredie.
Urcené pre rychle, lahké a spolahlivé
vyhladavanie prasklin alebo pdrovitych
miest na tlakovych vedeniach. amasan
Lecksuch-Spray nevytvara s plynmi
kysliénik uhli¢ity, propan, butan, acetylén,
kyselinami, mestskym a zemnym
plynom, dusikom, oxidom dusiénatym
(N,0), fluorouhli¢itymi vodnymi latkami
Ziadne nebezpecéné latky. Prostriedok je
nehorlavy, antikorézny a neposkodzuje
pokozku. Je schvaleny DVGW.

Cislo tovaru: 4000400

nadobka s obsahom 400 ml

r
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TESNIACE VYROBKY/OCHRANA PROTI VYSOKYM TEPLOTAM

.1asan montazna zatka

Cislo tovaru: 4000038

z plastu, ur¢ena len na skusku tesnosti.

'nope na cievke

navinuté na papierové jadro.
Cislo tovaru: 4005220

3/8“ biela

Cievka 80 g

Cislo tovaru: 4000012

1/2" biela

Cislo tovaru: 4000034

3/4 biela

Cislo tovaru: 4000010

1“ biela

z plastu, s kovovym zavitom
(odolInd horticej vode).
Cislo tovaru: 4000138

3/8“ biela

Cislo tovaru: 4000112

1/2“ biela

Cislo tovaru: 4000134

3/4“ biela

Cislo tovaru: 4000110

1" biela

[

ital. Mazzoni la Extra (col. tarifa 5301)
Cislo tovaru: 4003220

kudel ca. 200 g

lnnabis, pravé konope

talianske hodvabne konope $pecial, zo
zéruénou paskou (colna tarifa 5302)
Cislo tovaru: 4006220

kudel ca. 200 g

28

lanfi“ - puzdro

kovové puzdro na cievku s konopim.
Cislo tovaru: 4005221

na cievku s 80 g-ovym konopim

'nopné kibko

navinuté v stlacenom baleni.
Cislo tovaru: 4005100

klbko 100 g

bez azbestu, s medzivioZkou z kovovej
folie na zakrytie horfavych alebo na teplo
citlivych pléch pri tvrdom a makkom spaj-
kovani. Tepelna ochrana do 700°C.
Cislo tovaru: 4150033

l‘nasan tepelne ochranna rohoz

rozmer: 330 x 500 mm

Cislo tovaru: 4180046

rozmer: 460 x 800 mm

l‘nasan tepelne ochranna rohoz

na zakrytie, alebo ako pod| pri spajkovani a
zvérani. Tepelnd ochrana do 1000°C.
Cislo tovaru: 4130030

rozmer: 300 x 300 mm

Cislo tovaru: 4150030

rozmer: 300 x 500 mm

Inasan ochranna deka

ochrana proti Zeravym iskram a okujam
pri zvarani. Tepelna ochrana dlhodobo do
600°C, kréatkodobo do 750°C.

Cislo tovaru: 4200100

50 mb, Sirka1m

Inasan ochranna deka

ochrana proti Zeravym iskram a okujam
pri zvarani. Tepelna ochrana dlhodobo do
1100°C, kratkodobo do 1200°C.

Cislo tovaru: 4390000

50 mb, Sirka 1 m

lasan tepelneochranna pasta
13

roztieratelna pasta, ktord sa nanasa
$pachtlou. Obzvlast vhodna pre dihé
zvary. Ochrariuje vsetky materidly citlivé
na vysoke teploty pri spajkovani a zvarani
do 3000°C. Zabrariuje prieniku tepla do
chranenych materidlov.

Cislo tovaru: 4300101

vedro s obsahom 1 kg

lasan tepelneochranna pasta
HF“

je pevna, ruéne modelovatelna. PouZiva
sa na ochranu materidlov citlivych na vy-
sokeé teploty pri zvarani a spajkov. potrubi
do 3000°C. Zabrariuje prieniku tepla do
chranenych materialov.

Cislo tovaru: 4300101

vedro s obsahom 1 kg




.asan biela vazelina

bez kyseliny a Zivice. Pre akumulatorové
paly a iné elektrické kontakty. Zabrariuje
tvorbe soli.

Cislo tovaru: 9006000

Tuba - obsah 60 g

Cislo tovaru: 9004000

Tuba - obsah 40 g

.asan vazelina 5200

technicka vazelina, bez chute a zapachu,
reagujuca neutralne. Nezvetravajuca a
nezmydlujuca sa pasta. Vhodna ako mazi-
Vo pre stroje ako ochrana proti kordzii, ma-
zivo pre bicykle, valéeky, kizny prostriedok,
mazivo pre fahanie drétu a mazanie pléch
pri stohovom skladani a iné.

Cislo tovaru: 5200025

Vedro - obsah 2 kg

.asan teplovodna pasta T12

je az do 200°C tepluvzdorna, chemicky
neutralna, biela, nepriehladna silikonova
pasta a sluZi ako teplo odvadzajtce plnidlo
medzi kontaktné plochy polovodicov s te-
lesom chladica. Tepelny rozsah: -30°C az
+200°C.

Cislo tovaru: 8000512

Tuba s injekénym vyustenim - obsah 5 g

Cislo tovaru: 8003513

Tuba s injekénym vyustenim - obsah 35 g

Cislo tovaru: 8010014

Tuba s injekénym vyustenim - obsah 100 g

Cislo tovaru: 8025015

asan vyhladavac netesnosti,
uty

k rychlemu, pohodinému a spolahlivému
vyhladavaniu trhlin alebo pdrovitych miest
na tlakovych vedeniach. Nevytvara s plyn-
mi: kyslicnikom uhli¢itym (CO2), propan-
butanom, acetylénom, kyslikom, mestskym
a zemnym plynom, dusikom, oxidom
dusi¢natym (N20) a fluorovanym uhlo-
vodikom Ziadne nebezpecné spojenia.
Vyhladdvac netesnosti je nehorfavy, anti-
korézny, neposkodzuje pokozku a je sch-
valeny DVGW.

Cislo tovaru: 4001000

flasa s obsahom 1.000 ml

Cislo tovaru: 4005000

kanister s obsahom 5 litrov

Cislo tovaru: 4010000

kanister s obsahom 10 litrov

asan Lecksuch-Spray
z FCKW) vyhladavac
esnosti

vyhladavac netesnosti, bez obsahu FCKW
ako vySie uvedené, len ako spray.
Cislo tovaru: 4000400

nadobka s obsahom 400 ml

asan znackovacia farba,
dra

Cislo tovaru: 40500001

Krabica - obsah 250 g

Nadobka - obsah 500 ml

Cislo tovaru: 8050015

Cislo tovaru: 40000101

Krabica - obsah 500 g

Nadobka - obsah 1.000 ml

Cislo tovaru: 8000115

Krabica - obsah 1.000 g

r

TECHNICKE VYROBKY

.|asan klzny prostriedok

pre vSetky do seba zasuvatelné rury z um-
elej hmoty a inych materialov.
- povolené pre pitnu vodu

- vynikajuce klzné vlastnosti

- neobsahuije luhy a kyseliny
- nedrazdi pokozku

- biologicky zneskodnitefny

- zeleno-priezracnej farby
Cislo tovaru: 4002500

Tuba - obsah 500 ml

Cislo tovaru: 4750000
Flasa - obsah 500 ml

asan ochranna pasta pri

lram’

zabrarniuje prihoreniu iskier na trysku
pri zvarani v ochrannom plyne.
Cislo tovaru: 4005300

Krabica - obsah 300 g

asan Bio — ochrana pri
rani, tekuty

zabrariuje prilnutiu zvaracich okuji na ply-
novych tryskach a povrchoch obrabanych
kusov bez toho, aby sa ovplyvnila akost
zvaraného Sva. Je bez chlorovodika a
inych rozpustadiel, ako aj bez silikénu. Bio-
logicky je odstranitelny.

Cislo tovaru: 4005005

Kanister - obsah 5 litrov

Cislo tovaru: 4005010

Kanister - obsah 10 litrov
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KOVOVE SPRAYE
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-an Aluminium - spray

Tepelne odolna protikorézna ochrana z
99,5% Cistého hlinika. Drzi takmer na
vsetkych materidloch ako su farebné kovy,
Zelezo, drevo, papier, umela hmota, ke-
ramika atd’. UZ po tenkom néstreku je na
zakladnom materiali vytvorena ochranna
vrstva. amasan Aluminium-spray je odolny
vodi vacsine kyselin a luhom jako i pove-
ternostnym vplyvom. Tepelna odolnost
dlhodobo do 800°C, kratkodobo do 970°C.
Oblast vyuZitia: klima a vzduchotechnika,
protipoziarne zariadenia, trubkové vedenia
a strojné skrine, vyfukové potrubia, ka-
rosarstvo, modeldrstvo, umelecké remesla
a vyroba hraciek.

Cislo tovaru: 4001400

-an Kupfer - spray

Kovovy spray odolny poc¢asiu, na ochranu
a optické zhodnotenie rozlicnych mate-
ridlov, neobsahuje farbu. Drzi bezpe¢ne na
vsetkych kovoch a pevnych povrchovych
plochach. Medené pigmenty sa uklada-

ju na seba v tvare listov, podobne ako
stresné tasky. Akrylatova nosna substancia
zabezpecuije elasticku, oderu odolnu vrstvu
povrchovej plochy. Oblast vyuZitia: prace
umeleckého kovacstva vsetkého druhu,
okenné plechy, Zlaby a odkvapové rury,
vonkajsie osvetlenie, postové schranky,
umeleckeé remesla a dekoracné prace, vo
vysokofrekvenénej technike na zamedze-
nie rusivych vplyvov.

Cislo tovaru: 4004400

nadobka s obsahom 400 ml

nadobka s obsahom 400 ml

.an Edelstahl - spray

Ochrannd vrstva proti kordzii a poveter-
nostnym vplyvom na povrchové plochy, na
baze pigmentov z nerez ocele a akrylatu.
amasan Edelstahl-Spray drzi na vSetkych
kovoch, skle, dreve, kameni, papieri a
véésine umelych hmét. Vd'aka jeho vy-
sokej chemickej odolnosti je pouZitelny
vsade tam, kde je treba efektivna a odolna
ochranna vrstva. ZloZenie: 18% chrém,
8% nikel, 2% mangan. Tepelnd odolnost
kratkodobo do 300°C. Oblast pouZitia: re-
novécia poskodenych dielov z nerez oceli,
na dekoracéné ucely, na optické zhodnote-
nie r6znych materidlov, ktoré su vystavené
dlhodobo poveternostnym vplyvom, ako
napr. nastavby naklad. automobilov, nadrzi
a trubkovych vedeni

Cislo tovaru: 4012400

nadobka s obsahom 400 ml

an Messing - spray
dz

Na ochranu a optické zhodnotenie r6znych
materidlov. Ochranna vrstva pozostava

z mosadznych &astic viazanych umelou
Zivicou, ktora po vytvrdnuti vytvara oderu
odolny a elasticky povrch. Oblast vyuZitia:
restauratorské prace, dekoracné ucely
napr. obrazové ramy, umelecké remesla,
hobby a doméce dielne, dodatoéné zdoko-
nalenie Zltochromovanych sucasti, ktoré
boli poskodené vitanim, zvaranim alebo
frézovanim.

Cislo tovaru: 4011400

nadobka s obsahom 400 ml

.an Zink - spray

Rychloschnuca antikorézna ochrana s
dvojnasobnou ochrannou dobou na vsetky
kovy. Podiel €istého zinku 95% dava pod-
kladovému kovu katodicku odolnost vodi
hrdzi, ktora je chranena vrstvou (5% podie-
lu) umelej Zivice. Uz po tenkom nastreku
je dosiahnuta ochranna vrstva ca 30 u.
amasan Zink - spray drzi na vSetkych
kovoch a je odolny voci soli, hrdzi a vode.
Tepelna odolnost: 500°C, farebny odtieri:
zinkovosiva. Oblast vyuZitia: zdokonalenie
poskodenych zinkovych vrstiev vitanim,
rezanim a zvaranim, vodivé medzivrstvy
pre bodové zvaranie, zakladny nater pre
zariadenia vystavené vplyvom pocasia a
vody, pri vSetkych karosarskych pracach,
v§ade tam, kde kov musi byt chraneny
pred kordziou.

Cislo tovaru: 4002400

nadobka s obsahom 400 ml

an Zink - spray hell
svetly

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny
Ponuka rychloschnicu antikoréznu ochra-
nu s dlhodobym ucinkom na vsetky kovy
ako predchadzajuci Zink - spray. Tepelna
odolnost: 600°C, farebny odtieri: Ziarivé
zinkovanie.

Cislo tovaru: 4006400

nadobka s obsahom 400 ml




an Rostloser - Spray
anovac hrdze
Je nepostradatelny pri opravarenskych,
instalatérskych a udrZzbarskych pracach.
Vdaka vysokému kapildrnemu uginku a
velmi dobrej prenikavosti sa dostéva i do
najmensich medzier. M6Ze byt aplikovany
v kazdej polohe.
Cislo tovaru: 4007400

nadobka s obsahom 300 ml

an Rostschock
ovac spojov

Uvolriuje srobové spoje i v predtym bez-
nadejnych pripadoch. Specialne zloZenie
ucinnej latky spésobuje na skorodovanej
suciastke ,studeny sok“. Cez takto zasi-
ahnuté, chladom zvrastené medzery pre-
nikd do hibky amasan Rostschock svojimi
vysokymi kapilarnymi uc¢inkami. Krystali-
ky hrdze su v sekundovej rychlosti
uvolnené a spojeny povlak kordzie sa
pozdvihne. Tento prostriedok neobsahuje
mineralne oleje, silikon ani maziva a ne-
zanechava ziadne zvysky. Z toho dévodu
je mozné po niekolkych minutach osetrené
miesto prelakovat. Oblast vyuZitia: v prie-
myselnych odboroch, aj v potravinarstve,
lebo nie je toxicky.

Cislo tovaru: 4013400

nadobka s obsahom 400 ml

an Ketten -und Seil- spray
ci spray

Synteticky, transparentny mazaci pro-
striedok pre vysoko namahané suciastky,
neobsahuije silikdn, olej, grafit a MOS2.
amasan Ketten- und Seil-Spray je vdaka
svojej vynikajucej prifnavosti obzvlast
vhodny na velmi zataZené, rychlo- beZiace
retaze a zabrariuje ich predlZovaniu, treniu
a odieraniu. M4 vysoku tlakovi odolnost a
je pouzitelny v teplotnom rozsahu od -40°C
do +200°C. Tento prostriedok je hospodar-
ny na spotrebu, odolny vode i naj- taz$im
poveternostnym vplyvom. Vdaka svojej
extrémnej prifnavosti zaru¢uje dlhodobé
maza- nie i tych najuzsich medzipriestorov.
Oblast vyuZitia: trvanlivé mazanie zavi-
tovych a ozube- nych prevodov, loZisiek,
vSetkych druhov kibov a kardanovych spo-
jov, retazi a drétovych lan vsetkych druhov.
wszystkich rodzajow.

Cislo tovaru: 4010400

nadobka s obsahom 400 ml

an Trenn- spray

.1|’vna vrstva

(bez silikdnu) sluZi k ochrane zvaranych
suciastok pred vplyvom Zeravych iskier
a k cisteniu a udrzbe zvaracich trysiek.
Ochranny film zabrariuje usadzovaniu
okujam na tryskach a povrchu suciastok.
Okuje zostanu volne leZat na povrchu a
dajui sa fahko otriet. Uginok neuberd na
kvalite zvaru.

Cislo tovaru: 4017400

nadobka s obsahom 400 ml

ry

TECHNICKE SPRAYE

an SchweiBschutz Spray -
ivna vrstva

(bez silikénu) sluZi k ochrane zvaranych
suciatok pred vplyvom Zeravych iskier a
k Cisteniu a udrZbe zvaracich trysiek.
Ochranny film zabrariuje usadzovaniu
okujam na tryskach a povrchu suciastok.
Okuje ostavaju volne leZat na povrchu a
dajui sa fahko zotriet. Uginok neuberd na
kvalite zvaru.
Cislo tovaru: 4005400
nadobka s obsahom 400 ml

an Lecksuch-Spray
CKW) vyhladavac
nosti

Nosné médium je schvalené DIN-DVGW,
neposkodzujuce Zivotné prostredie.
Urcené pre rychle, lahké a spolahlivé
vyhladavanie prasklin alebo pdrovitych
miest na tlakovych vedeniach. amasan
Lecksuch-Spray nevytvara s plynmi
kysliénik uhli¢ity, propan, butan, acetylén,
kyselinami, mestskym a zemnym
plynom, dusikom, oxidom dusiénatym
(N,0), fluorouhli¢itymi vodnymi latkami
Ziadne nebezpecéné latky. Prostriedok je
nehorlavy, antikorézny a neposkodzuje
pokozku. Je schvaleny DVGW.

Cislo tovaru: 4000400

nadobka s obsahom 400 ml
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